PCT/EP 9 9/0/1/119 
BUNDESREPUBLI K DE OTSCHCANP| :: 99 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 




Bescheinigung 



REC'D 0 1 SEP 1999 



WlPO 



PCT 



09 /71 9326 



Die DLW Aktiengesellschaft in Bietigheim-Bissingen/Deutschland hat eine Pa- 
tentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde mit verstarkter Deckschicht" 

am 26. Juni 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol 
B 32 B 27/12 der International Patentklassifikation erhalten. 
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Arimelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde mit verstarkter Deckschicht" 
Unser Zeichen: D 2526 - py / jh 



Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde, 
welches mindestens eine Nutzschicht bzw. Deckschicht umfaSt, die darin 
angeordnet mindestens ein flachig ausgebildetes Verstarkungsmaterial aufweist. 
Insbesondere betrifft die Erfindung ein flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde, 
welches mindestens eine Deckschicht umfaBt, die darin eingebettet mindestens 
ein flachig ausgebildetes Verstarkungsmaterial, vorzugsweise einen Vliesstoff, 
aufweist. Das Verstarkungsmaterial verleiht zum einen dem mehrschichtigen 
Flachengebilde verbesserte mechanische Eigenschaften, wie Zugfestigkeit bzw. 
Riickstellelastizitat, zum anderen laBt das Verstarkungsmaterial in seiner Funk- 
tion als bedruckbarer Bildtrager gleichzeitig die dekorative Gestaltung solcher 
Flachengebilde zu. 

Flachengebilde auf Basis von Natur- und/oder Kunststoffen, die eine vorbestimm- 
te Farbmusterung aufweisen, sind bekannt und werden in gro&em Umfang als 
^^fl^^ Wand-, Decken- und Bodenbelage sowie als Dekorfolien oder kunstliche Furniere 
^^^^B verwendet. Insbesondere werden derartige gemusterte Flachengebilde auf Basis 
von Natur- und/oder Kunststoffen als flexible Bodenbelage eingesetzt. Solche 
Flachengebilde auf Basis von Natur- und/oder Kunststoffen werden ublicherweise 
hergestellt, indem alle Komponenten, wie z.B. polymeres Bindemittel, Farbe- 
mittel, Fullstoffe, Additive, Bearbeitungshilfsmittel und andere Hilfsstoffe vor- 
gemischt und uber Aggregate, wie z.B. Innenmischer, Zweiwellenextruder, 
Planetwalzenextruder, plastifiziert und granuliert werden. Nachfolgend werden 
die Granulatteilchen in Verdichtungsaggregaten, wie z.B. Kalander, Doppelband- 
presse oder statische Presse, zu einer Bahn oder einer Platte verprefct. Die 
eingesetzten Granulate sind ublicherweise verschiedenfarbig. Bei dieser Art von 
Bodenbelagen (homogene Bodenbelage) wird somit eine Dessinierung nur uber 
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die stochastische Verteilung der verschiedenfarbigen Granulate mittels Verzie- 
hen, beispielsweise an Kalandern, oder mittels Verpressen erzielt. Solche Belage 
werden demgemaS nicht bedruckt. 



CV-Bodenbelage (Cushion Vinyls) finden heute in grofcem Umfang Verwendung 
u.a. aufgrund ihrer vielfaitigen dekorativen Moglichkeiten. Zur Herstellurig 
solcher CV-Bodenbelage werden ublicherweise PVC-Plastisole im Streichver- 
fahren auf eine Tragerschicht aufgebracht und anschlie&end geliert. Die Plastiso- 
le bestehen dabei aus PVC-Teilchen, Weichmachern, Stabilisatoren und ublichen 
Hilfs- und Fullstoffen, die im Gelierofen zu einer Matrix zusammensintern. Die 
Plastisolschicht kann dabei als Drucktrager zur entsprechenden dekorativen 
Gestaltung bzw. Musterung des Belags mit einem Mehrfarbentiefdruck versehen 
werden. Insbesondere die Mdglichkeit der partiellen Inhibierung zur Erzeugung 
von Oberflachenstrukturierungen im Zuge des chemischen Schaumens haben 
neben weiteren vorteilhaften Eigenschaften fur die weite Verbreitung solcher 
Materialien gesorgt. Die partielle Verhinderung der Expansion der chemischen 
Schaummittel und damit die Erzeugung einer reliefartigen Struktur der Deck- 
schicht bzw. des Deckstrichs wird dabei durch den Zusatz eines Inhibitors zu 
den zur farblichen Strukturierung verwendeten Druckfarben erzeugt. Durch 
Variation der Menge des zugesetzten Inhibitors lassen sich verschiedene Relief- 
tiefen erreichen. Die Strukturierung von Oberflachen durch die partielle Inhibie- 
rung eines solchen Schaumvorgangs ist jedoch nur in solchen Fallen anwendbar, 
in denen der Aufbau des entsprechenden Flachengebildes eine Schaumschicht 
vorsieht. 



Die Musterung bzw. Strukturierung der Oberflachen von Bodenbelagen kann 
gemaS dem Stand der Technik auch in der Weise erfolgen, daft die Oberflachen 
mit Hilfe von Pragewalzen gepragt werden. Ein solches Verfahren laSt sich 
jedoch nur anwenden, wenn die Beschichtungsmassen, welche die Deck- bzw. 
Nutzschicht des entsprechenden Flachengebildes bilden, nicht duroplastisch 
sind. 



Die CV-Bodenbelage erfordern in der Regel jedoch relativ viel Deckschicht- 
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material/ urn den Schutz der farblichen Gestaltung zu gewahrleisten, da sich 
ansonsten die dunne Farbschicht relativ schnell abnutzt. Ferner sind die Ein- 
druckeigenschaften solcher CV-Belage nicht immer ausreichend. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein flexibles, mehrschichtiges 
"FHchengerJirae"bereitzusteiien, das zum einen ausgezeichnete Materialeigen- 
schaften, wie mechanische Zugfestigkeit bzw. Ruckstellelastizitat, aufweisen soil 
und zum anderen gleichzeitig eine variable dekorative Gestaltung unter Erhalten 
einer dauerhaften, in Farb- und Formgebung vorbestimmten Musterung bei 
deutlicher Reduzierung der Kosten zulassen soli. Insbesondere sollen die Muste- 
rungsmoglichkeiten bei der Herstellung eines solchen Flachengebildes derart 
sein, daR technisch aufwendige Misch-, Dosier- und Hilfsprozesse, die bei 
herkommlichen Gestaltungsweisen auftreten, entfallen sollen. 



Diese Aufgabe wird durch die in den Anspruchen gekennzeichneten Ausfuh- 
rungsformen gelost. Insbesondere wird ein flexibles, mehrschichtiges Flachen- 
gebilde bereitgestellt, welches mindestens eine Deckschicht umfaBt, die darin 
angeordnet mindestens ein flachig ausgebildetes Verstarkungsmaterial aufweist. 
Unter dem Ausdruck, daS die Deckschicht darin angeordnet mindestens ein 
flachig ausgebildetes Verstarkungsmaterial aufweist, ist u.a. zu verstehen, daS 
in der Deckschicht im wesentlichen uber die gesamte Flache eine Lage des 
Verstarkungsmaterial eingebettet ist bzw. daS das Verstarkungsmaterial voll- 
standig von den die Deckschicht konstituterenden Streichmassen bzw. polyme- 
ren Bindemitteln umgeben ist, so daS eine geschlossene Schicht um das Ver- 
starkungsmaterial gebildet wird. Das Verstarkungsmaterial kann dabei in jeder 
Hohe der Deckschicht angeordnet sein, vorausgesetzt, es ist voflstandig von der 
die Deckschicht konstituierenden Streichmasse umgeben bzw. durchtrankt. 

Vorzugsweise ist das Verstarkungsmaterial aus der Gruppe der Vltesstoffe 
ausgewahlt. Der Vliesstoff kann ein Na&vliesstoff, ein Trockenvliesstoff oder ein 
Spinnvliesstoff sein. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden 
Erfindung ist der als Verstarkungsmaterial eingesetzte Vliesstoff ein Zellstoff- 
vlies. 
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Vorzugsweise weist der als Verstarkungsmaterial in der Deckschicht des 
erfindungsgema&en Flachengebildes angeordnete Vliesstoff ein Gewicht im 
Bereich von 9 bis 50 g/m 2 auf. 



- 5 In einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ist der Vliesstoff bedruckt 

~ bzw. mit einer Bedruckung versehen. Eine solche Bedruckung kann beispiels- 

weise ein gegebenenfalls farbiges Muster Oder Bild sein. Der erfindungsgemaS 
in die Deckschicht eingebettete bzw. darin angeordnete Vliesstoff wirkt somit 
nicht nur als Verstarkungsmaterial, sondern kann gleichzeitig auch Bildtrager 
10 sein. Ein solcher Bildtrager lafSt sich daruberhinaus vorteilhaft im Primarfarbraum 
bedrucken. Ein flexibler Hochdruck oder ein Tintenspritzdruck ist fur die Bedruk- 
kung der im erfindungsgemaBen Flachengebilde als Verstarkungsmaterialien 
eingesetzten Vliessstoffe bzw. Vlieslagen besonders geeignet und daruberhinaus 
sehr kostengunstig. Dadurch laSt sich ein lebendigeres Bild erzeugen, verglichen 
zu einer Bedruckung im Sonderfarbraum, worin die Farben erst vorgemischt 
werden mussen. Bei Verwendung mehrerer bedruckter Lagen der vorstehenden 
Vliesstoffe lassen sich bei geeigneter Abstimmung beispielsweise auch dekorati- 
ve 3D-Effekte erzielen. 



20 Die Dicke der Deckschicht des erfindungsgemaBen flexiblen, mehrschichtigen 
Flachengebildes betragt vorzugsweise mindestens 90 //m. 

^^^^V Als polymeres Bindemittel bzw. Streichmasse fur die Deckschicht des 
erfindungsgemaSen Flachengebildes kann jedes Material verwendet werden, das 
25 fur die Herstellung von Bahnen oder Platten, insbesondere von elastischen 
Bodenbelagen geeignet ist. Vorzugsweise werden Streichmassen, ausgewahlt 
aus der Gruppe der Plastisole, Dispersionen, Organosole und Lacke, fur die 
Deckschicht verwendet. 



30 Beispielsweise konnen Kunststoffe auf Basis von Polyvinylchlorid (PVC), Ethylen- 
vinylacetat-Copolymer (EVA), Homo- oder Copolymere von ethylenisch ungesat- 
tigten Verbindungen oder einem Gemisch davon, wie Polyethylen, Polypropylen, 
ggf. mit einem oder mehreren Comonomeren, Ethylen-Alkylacrylat-Copolymere, 
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und Gemische davon fiir die Deckschicht eingesetzt werden. Weiterhin konnen 
Terpolymere, wie Ethylen-Propylen-Dien-Mischpolymere (EPDM), Blockcopoly- 
mere, wie Styrol-lsopren-Styrol (SIS) und Styrol-Butadien-Styrol (SBS), verwen- 
det werden. Von den vorgenannten Bindemitteln ist PVC bevorzugt. 

Als Streichmassen konnen auch solche auf Basis nachwachsender Rohstoffe fur 
die Deckschicht eingesetzt werden. Insbesondere kann ein Polyreaktionspro- 
dukte-enthaltendes Material als Beschichtungs- bzw. Streichmasse fur den 
Deckstrich verwendet werden, wobei die Polyreaktionsprodukte erhaltlich sind 
durch Umsetzung von mindestens einer Di- oder Polycarbonsaure Oder deren 
Derivaten oder einem Gemisch davon mit mindestens einem Epoxidierungs- 
produkt eines Carbonsaureesters oder einem Gemisch dieser Epoxidierungs- 
produkte und gleichzeitiger oder anschlielSender Hartung des Umsetzungspro- 
dukts. 



Die Umsetzung und/oder Hartung dieser Umsetzungsprodukte erfolgt dabei im 
wesentlichen mit 

(a) UV-Strahlung in Gegenwart von mindestens einem UV-lnitiator und/oder 

(b) Elektronenstrahlung gegebenenfalls in Gegenwart von mindestens einem 
UV-lnitiator und/oder 

(c) IR-Strahlung und/oder 

(d) thermisch. 

Die UV-lnitiatoren konnen radikalische oder kationische UV-lnitiatoren oder ein 
Gemisch dieser UV-lnitiatortypen sein. Bevorzugte Beispiele radikalischer UV- 
lnitiatoren sind Benzophenon, Benzophenon-Derivate, Phosphinoxide, o-Mor- 
pholinoketone, Chinon, Chinon-Derivate oder a-Hydroxyketone, oder Gemische 
davon. Bevorzugte Beispiele kationischer UV-lnitiatoren sind Triarylsulfoniumsal- 
ze, die von einem Typ sind oder als Gemisch verschiedener Triarylsulfoniumsalze 
vorliegen konnen, oder Diaryliodoniumsalze, oder Gemische davon. Die UV- 
lnitiatoren liegen beispielsweise in einer Menge von bis zu 8 Gew.-%, vorzugs- 
weise 0,1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf die Menge des Reaktionsprodukte-enthal- 
tenden Materials, vor. 
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Ne'ben dem UV-lnitiator kann mindestens ein Photosensibilisator, wie beispiels- 
weise Verbindungen auf der Basis von Anthracen, Perylen oder Thioxanthen-9- 
on, vorliegen, welcher den UV-lnitiator aktivieren und dessen Wirkung verstarken 
kann. Dadurch kann die Konzentration des UV-lnitiators reduziert werden. Die 
eingesetzte UV-Strahlung liegt in dem allgemein ublichen Bereich, d.h. zwischen 



200 nm und 380 nm. Die eingesetzte IR-Strahlung liegt in dem allgemein ubli- 
chen Bereich, beispielsweise 760 nm bis 0,5 mm. 



Vorzugsweise enthalten die Di- oder Polycarbonsauren bzw. deren Derivate 
mindestens eine Doppelbindung pro Molekul. 



Als Dicarbonsaure konnen vorzugsweise Maleinsaure, Itaconsaure, Fumarsaure, 
Bernsteinsaure, Methylbernsteinsaure, Apfelsaure oder Furandicarbonsaure oder 
ein mindestens zwei dieser Sauren enthaltendes Gemisch davon verwendet 
werden. Als Polycarbonsaure konnen vorzugsweise Sauren mit drei oder mehr 
Carbonsauregruppen, wie beispielsweise Citronensaure und Aconitsaure, einge- 
setzt werden. 



Als Derivate der Di- oder Polycarbonsauren konnen Anhydride oder Teilester oder 
Derivate, die mindestens eine freie Carbonsauregruppe aufweisen, eingesetzt 
werden. Die Alkohol-Komponente der Teilester unterliegt keiner besonderen Be- 
schrankung, wobei jedoch vorzugsweise Polyole wie Dipropylenglykol, Propan- 
diole, Butandiole, Hexandiole, Hexantriole, Glycerin oder Pentaerythrit oder ein 
mindestens zwei dieser Polyole enthaltendes Gemisch davon als Alkohol-Kompo- 
nente eingesetzt werden. 



In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform wird ein Gemisch eines Teil- 
esters aus Maleinsaureanhydrid und Dipropylenglykol zusammen mit Citronen- 
saure als Vernetzer eingesetzt, wobei der Anteil der Citronensaure bis zu 50 
Gew.-%, mehr bevorzugt bis zu 25 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge des 
Vernetzers, betragt. 



Das Epoxidierungsprodukt enthalt vorzugsweise mehr als eine Epoxygruppe pro 
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Mdlekul. Als Epoxidierungsprodukt eines Carbonsaureesters kann vorzugsweise 
epoxidiertes Leindl, epoxidiertes Sojadl, epoxidiertes Rizinusol, epoxidiertes 
Rapsol Oder Vernoniaol oder ein mindestens zwei dieser epoxidierten Produkte 
enthaltendes Gemisch davon verwendet werden. Als Alkohol-Komponente dieser 
Carbonsaureester konnen auch die vorstehend definierten Alkohole der Teilester, 



wie beispielsweise Dipropylenglykol, Propandiole, Butandiole, Hexandiole, 
Hexantriole oder Pentaerythrit oder ein mindestens zwei dieser Polyole enthalten- 
des Gemisch davon eingesetzt werden. Die Carbonsaure-Komponente unterliegt 
keiner besonderen Beschrankung. 

Ferner konnen die Streichmassen mindestens einen weiteren Zusatzstoff, beste- 
hend aus beispielsweise Fullstoffen, Pigmenten zur Dessinierung, Treibmitteln 
bzw. Schaumungsmitteln, Hydrophobierungsmitteln und Hilfsstoffen, enthalten. 

Die Fullstoffe fur die vorgenannten Streichmassen sind vorzugsweise Holzmehl, 
Kreide, Korkmehl, Bariumsulfat ("Schwerspat"), Schiefermehl, Kieselsaure, 
Kaolin, Quarzmehl, Talkum, Lignin, Cellulose, Glas, Textil- oder Glasfasern oder 
Pflanzenfasern, Cellulosefasern, Polyesterfasern oder beispielsweise gefarbte 
Granulate bzw. Chips aus dem vorstehenden Polyreaktionsprodukte-enthalten- 
dem Material oder ein mindestens zwei dieser Stoffe enthaltendes Gemisch 
davon. Besonders bevorzugt ist Holzmehl, Kreide, Cellulose, Lignin oder Kork- 
mehl oder ein mindestens zwei dieser Fullstoffe enthaltendes Gemisch davon als 
Fullstoff. Der Anteil der Fullstoffe, bezogen auf die Gesamtmenge der entspre- 
chenden Beschichtungsmasse, betragt vorzugsweise 15 bis 80 Gew.-%. 

Als Hilfsstoffe fur die Streichmassen, insbesondere das Polyreaktionsprodukte- 
enthaltende Material konnen beispielsweise Tallole, synthetische oder naturliche 
Harze, wie beispielsweise Balsamharz, Kopale, Kohlenwasserstoffharze, und/oder 
Sikkative, wie beispielsweise Verbindungen der Metalle Al, Li, Ca, Fe, Mg, Mn, 
Pb, Zn, Zr, Ce oder Co oder eine mindestens zwei dieser Verbindungen enthal- 
tende Kombination davon, verwendet werden. Gegebenenfalls konnen auch 
Antioxidantien, UV-Stabilisatoren sowie weitere ubliche Hilfsstoffe, wie z.B. 
Gleitmittel, Antistatika oder Verarbeitungshilfsmittel zu den Komponenten, aus 
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denen die entsprechenden Streichmassen hergestellt werden, zugesetzt werden. 
Diese Hilfsstoffe sind in diesem technischen Gebiet an sich bekannt. 



In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Deckschicht des erfindungsgema- 
Sen Flachengebildes transparent. In diesem Fall enthalt die entsprechende 
"Streichmasse fuTTTuF" De^schicrTt^nicrTt meW^ls^nGew.-^^FnilstoTfTT^inlicri 
dem "Fettfleckphanomen" fuhrt eine transparente Ausgestaltung der Deck- 
schicht dazu, daS ein auf dem darin eingebetteten Vliesstoff aufgedrucktes Bild 
deutlich sichtbar wird, wohingegen die Faserstruktur des Vlieses optisch kaum 
noch wahrgenommen wird. 



Die erfindungsgema&en Flachengebilde konnen fur jeglichen Verwendungszweck 
eingesetzt werden, vorzugsweise als Wand-, Decken-, Bodenbelag, Dekorfolie 
Oder kunstliches Furnier. Besonders bevorzugt ist die Verwendung als Bodenbe- 
lag. 

Die erfindungsgemaSen Flachengebilde konnen auf ein Tragermaterial aufge- 
bracht werden. Als Trager kann jegliches Material auf Basis naturlicher und/oder 
synthetischer Folien, Gewebe, Gelege, Vliese oder Gewirke sowie textiler Werk- 
stoffe eingesetzt werden. Insbesondere konnen die fur Trager-verstarkte Boden- 
belage verwendeten Tragermaterialien eingesetzt werden. Als Beispiele seien 
Jutegewebe, Mischgewebe aus naturlichen Fasern, wie Baumwolle und Zell- 
wolle, Glasfasergewebe, mit Haftvermittler beschichtetes Glasfasergewebe, 
Mischgewebe aus Synthesefasern, Gewebe aus Kern/Mantelfasern mit z.B. 
einem Kern aus Polyester und einer Ummantelung aus Polyamid, genannt. Als 
Haftvermittler fur Glasfasergewebe kann beispielsweise eine Beschichtung der 
Glasfasern aus einem Styrol-Butadien-Latex verwendet werden. Grundsatzlich 
kommen jedoch als Trager fur die Flachengebilde alle fur diesen Zweck ge- 
eigneten Materialien in Frage, z. B. Hartfaserplatten, HDF-, MDF- und LDF- 
Platten (d. h. Span- bzw. Faserplatten mit hoher, mittlerer oder niedriger Verdich- 
tung), anorganische Platten (z. B. Gipskartonplatten) etc.. 



In einer bevorzugten Ausfiihrungsform konnen unter der Deckschicht ein oder 
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mehrere flachig ausgebildete Vliesstoffe angeordnet sein. Diese unter der Deck- 
schicht angeordneten Vliesstoffe konnen bezuglich der in der Deckschicht als 
Verstarkungsmaterialien angeordneten bzw. eingebetteten Vliesstoffe gleich oder 
unterschiedlich sein. Vorzugsweise ist die unter der Deckschicht angeordnete 
-5 bzw. daran ankaschierte Vliesstofflage ein Glasvlies. Eine solche Anordnung aus 
~ " verstarKter uecKschicht und daran ankaschierter Vliesstbtflage weist rbeso 
vorteilhafte mechanische Eigenschaften auf. 

In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird 
1 0 ein flexibles mehrschichtiges Flachengebilde aus mindestens einer Tragerschicht 

(I) und mindestens einer vorgenannt definierten Deckschicht (II), gegebenenfalls 
einem unter der Tragerschicht (I) angeordneten Ruckenstrich (III) aus einer 
chemisch oder mechanisch geschaumten Schaumschicht, gegebenenfalls einem 
Kompakt- oder Grundstrich (IV), der zwischen Tragerschicht (I) und Deckschicht 

(II) und/oder zwischen Tragerschicht (I) und Ruckenstrich (III) angeordnet ist, 
bereitgestellt, wobei die Streichmassen fur die Schichten (III) und (IV) auf Basis 
eines der vorgenannt beschriebenen Materialien sind. 

Die Streichpasten fur das erfindungsgemaSe Flachengebilde konnen alle groSere 
Fullstoffmengen enthalten, wobei im Kompaktstrich vorzugsweise 10 bis 60 
Gew.%, insbesondere 30 Gew.%, und im chemischen Schaum 20 bis 65 Gew. 
%, vorzugsweise 35 Gew.%, Fullstoff eingesetzt werden, wahrend in den 
Massen fur den mechanischen Schaum meist nur wenig, vorzugsweise nicht 
mehr als 10 Gew.%, z.B. 1 bis 10 Gew.%, noch bevorzugter nicht mehr als 5 
Gew.%, Fullstoff enthalten sind. Alle %-Angaben sind immer auf die Gesamt- 
menge der Streichmassen, beispielsweise das vorstehende Reaktionsprodukte- 
enthaltende Material, bezogen, wenn nichts anderes angegeben ist. 

Die Belage enthalten verhaltnismaSig hohe Anteile an Zusatzstoffen, ins- 
besondere mineralischen Fullstoffen ausderGruppe Kreide, Bariumsulfat, Kiesel- 
saure, Kaolin und Talkum, jedoch ggf. auch an Holzmehl, Korkmehl, Glasmehl, 
Cellulose, Lignin, Textilfasern oder Pflanzenfasern, die auch im Gemisch vorlie- 
gen konnen, wobei die Fullstoffmenge im gesamten Bodenbelag bis zu 70 Gew.- 
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A; bei sc'haumfreien Belagen vorzugsweise 30 bis 60 Gew.-% und bei Bodenbe- 
lagen mit chemisch geschaumten Schichten vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-% 
des gesamten Bodenbelages betragen kann. 

-5 Die erfindungsgemaSen Flachengebilde, d.h. beispielsweise Bodenbelage oder 
~~~ Flieseh~7 werden, wenn z.B. das vorstehend definierte Polyreaktionsprodukte- 

enthaltende Material zum Aufbau der das Verstarkungsmaterial umfassenden 
Deckschicht (II) sowie der weiteren Schichten (III) und (IV) verwendet wird, 
beispielsweise derart hergestellt, daS eine Kombination der vorstehend de- 
10 finierten Di- oder Polycarbonsauren bzw. deren Derivate und Epoxidierungs- 
^^^^^ produkte im Gewichtsverhaltnis von 1:0,3 bis 1:8, insbesondere 1:0,5 bis 1:3, 
^^^^B 1:0,6 bis 1:1,2 sowie 1:1 bis 1:4, Fullstoffe und bei der Masse fur den Deck- 
strich ggf. Hydrophobierungsmittel und bei der Masse fur einen chemischen 
Schaum ein Treibmittel und gegebenenfalls fur jede Schaummasse einen 
15 Schaumstabilisator vermischt und zu einer Paste verarbeitet und diese Pasten 
dann zu mehrschichtigen Bodenbelagen verarbeitet werden. 

Bei Massen fur chemisch geschaumte Schichten liegt die Menge an Treibmittel- 
stoffen im tiblichen Bereich bis zu ca. 1 5 Gew.-%, wobei sonstige ubliche Hilfs- 
20 stoffe ca. bis zu 1 5 Gew.-% betragen konnen. 

^^^^^ Vorzugsweise bestehen die Bodenbelage aus drei, vier oder funf Lagen, bei- 
^^^^H spielsweise einem einfachen Aufbau aus einem Trager, der verstarkten Deck- 
schicht und einer Schutzschicht, oder einem Aufbau aus einem Kompakt-, evtl. 
25 einem chemischen Schaum- und einer transparenten, verstarkten Deckschicht 
und einem Trager- und gegebenenfalls einem chemisch geschaumten Rucken- 
strich, wobei der chemische Schaum natiirlich auch durch einen mechanischen 
Schaum ersetzt sein kann oder beide Sorten von Schaum vorliegen konnen. Falls 
zwischen dem Kompaktstrich und der verstarkten transparenten Deckschicht 
30 eine chemisch geschaumte Schicht (V) angeordnet wird, kann diese in einer 
besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung durch Zusatz entsprechender Farbe- 
mittel, wie Pigmente, derart farblich gestaltet sein, dal5 ein farblich dekorativer 
Hintergrund fur das Bild bzw. Muster, welches auf den in der Deckschicht 
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angeordrieten Vliesstoff aufgedruckt ist, gebildet wird. Selbstverstandlich kann 
aber auch der Kompaktstrich fur diesen Zweck farblich gestaltet sein. Die 
geschaumte Schicht (V) kann auch das vorzugsweise UV-gehartete, vorstehend 
definierte Polyreaktionsprodukte-enthaltende Material umfassen. Dazu tragt man 
auf dem Kompaktstrich eine Paste auf. Diese Paste enthalt ein Treibmittel und 
einen KicKer; aarunter verstent man Poiyoie, HarnstotTTZThk-, STei- Oder uadmi-" 
umverbindungen, wobei ZnO bevorzugt ist, welche die Zersetzungstemperatur 
des Treibmittels erniedrigen. Der Pastenstrich wird dann unterhalb der Zerset- 
zungstemperatur des Treibmittels vernetzt, wobei gegebenenfalls ein Inhibitor 
zugesetzt wird. Der Inhibitor schwacht die Wirkung des Kickers oder hebt sie 
ganz auf, so daB die Zersetzung des Treibmittels nach hoheren Temperaturen 
verschoben wird. Geeignete Substanzen mit Inhibitorwirkung sind z.B. Benzotria- 
zolderivate, Trimellithsaureanhydrid und dergleichen. Durch Variation der Menge 
des zugesetzten Inhibitors lassen sich verschiedene Relieftiefen erreichen. Uber 
1 5 dieser chemisch geschaumten Schicht mit aufgebrachtem Reliefmuster und dem 
daruberliegenden Deckstrich kann dann eine Schutzschicht (VI) aus Polymeren 
bzw. Copolymerisaten oder Wachsen angeordnet werden. Beispiele fur diese 
ungesattigten hartbaren Lacksysteme sind Polyacrylate, Polymethacrylate, Polyu- 
rethane und Mischungen derselben. Es kann aber auch z.B. Carnaubawachs 
20 eingesetzt werden. Die Schutzschicht sollte aus mit dem Deckstrich vertragli- 
chen (Co)Polymeren hergestellt sein. 



Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Her- 
stellung des vorstehend aufgefuhrten Fla'chengebildes, welches das Aufbringen 
25 des die Deckschjcht konstituierenden Materials auf eine oder mehrere, gegebe- 
nenfalls bedruckte, flachig ausgebildete Verstarkungsmaterialien, insbesondere 
Vliesstoffe derart, daft das Verstarkungsmaterial damit voliig durchtrankt wird, 
und anschlieSend das Verfestigen dieses Materials zur Bereitstellung einer 
Deckschicht und das Aufbringen der derartigen Deckschicht auf einen Trager 
30 umfafct. 



Es handelt sich insbesondere um ein kontinuierliches Verfahren, welches ahnlich 
der CV-Herstellung nacheinander mit unterschiedlichen Pasten einen Gesamt- 



26. Juni 1998 \. .'. *~* ". MiTO^-Bar* ft PajthS^ 

! " : .*:::*:*:'* 
12 1 : *--**-•* : 

au'fbau e'ines Bodenbelages beschreibt. Ein solches Verfahren kann auch, wie 
schon erwahnt, neben dem Einbringen des Verstarkungsmaterials in die Deck- 
schicht die Schaumung, insbesondere die chemische Schaumung umfassen. 

Die Herstellung des erfindungsgemalSen Flachengebildes erfolgt zum Beispiel, 
"indem die Komponenten zu erner Kaste"vermischTTTT^ 

richtungen auf eine Bahn in entsprechender Dicke aufgetragen, gegebenenfalls 
aufgeschaumt und je nach Wahl der Streichmassen in entsprechender Weise 
verfestigt werden. Es konnen auch schaummittelhaltige und schaummittelfreie 
Schichten zu einer Bahn verbunden und gleichzeitig oder in aufeinanderfolgenden 
Schritten aufgeschaumt und verfestigt werden. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform kann vor dem Verfestigen der 
Deckschicht unter der Deckschicht weiter ein oder mehrere, flachig ausgebildete 
Vliesstoffe angeordnet werden. Hierfur wird in einem herkommlichen Kaschier- 
verfahren die vorgenannt beschriebene, verstarkte Deckschicht mit ein oder 
mehreren, flachig ausgebildeten Vliesstoffen, die bezuglich der in der Deck- 
schicht als Verstarkungsmaterialien angeordneten bzw. eingebetteten Vliesstoffe 
gleich oder unterschiedlich sein konnen, derart vereinigt, dafS die Deckschicht an 
den weiteren Vliesstoff anbindet. Beispielsweise wird auf einer Streichanlage ein 
bedrucktes bzw. unbedrucktes Zellstoffvlies mit transparentem PVC-Plastisoi 
beschichtet und zusammen mit unbedrucktem Glasvlies kaschiert. AnschlieRend 
wird in einem zweiten Arbeitsschritt auf die Ruckseite des Glasvlieses eine 
Ruckenbeschichtung aufgebracht, auf der Vorderseite das transparente Plastisol 
mittels Siebdruck als Oberflachenstruktur aufgedruckt und anschlieSend im Kanal 
geliert. Eine Strukturierung der Oberflache kann auch durch Pragen erzielt wer- 
den. 

Figur 1 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgema&en Flachen- 
gebildes mit einem Trager (I), der auf beiden Seiten einen Grundstrich (IV) 
aufweist, einem unten angeordneten Ruckenstrich (III), einem auf dem obenlie- 
genden Grundstrich angeordneten chemischen Schaumstrich (V) und einer 
daruberliegend angeordneten Deckschicht (II), welche darin eine Lage eines 
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Vliesstof'fes als Verstarkermaterial darin eingebettet aufweist. 

Figur 2 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemaSen Flachen- 
gebildes mit einem durch Siebdruck oberflachenstrukturierten Deckstrich, der 
darin eingebettet einen gegebenenfalls bedruckten Vliesstoff aufweist, ein daran 
ankaschiertes GlasvHes sowie eine unter dim (jlasvlies angeordnete Riicken- 
schicht aus einer chemisch oder mechanisch geschaumten Schaumschicht. 

Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
zur Hersteilung des erfindungsgemaSen Flachengebildes, worin in einem ersten 
Arbeitsschritt auf einer Streichanlage ein bedrucktes bzw. unbedrucktes Zell- 
stoffvlies mit transparentem PVC-Plastisol beschichtet und zusammen mit 
unbedrucktem Glasvlies kaschiert wird. 

Figur 4 zeigt die Ergebnisse bezuglich der DurchreiSfestigkeit zweier verschiede- 
ner Proben, wie im nachstehenden Beispiel hergestellt. 

Figur 5 zeigt die Ergebnisse bezuglich der WeiterreiSfestigkeit zweier verschiede- 
ner Proben, wie im nachstehenden Beispiel hergestellt. 

Das folgende Beispiel erlautert die Erfindung. 

Beispiel : 

Es wurden zwei Deckstriche auf der Basis der vorgenannt definierten Polyre- 
aktionsprodukte-enthaltenden Materialien ("Linoflex-Deckstriche") mit einer Dicke 
von 300 jum auf eine 0,4 mm dicke Pappe aufgezogen Bei einer Probe wurde 
zusatzlich ein 23 g Zellstoffvlies einkaschiert. Beide Proben wurden anschlie&end 
bei 180°C und einer Verweilzeit von 6 Minuten gehartet. 

Formulierung des Linoflex-Deckstrichs: 




Epoxidiertes Leinol 



51,00 g 
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Hochdisperse Kieselsaure 



2,00 g 
3,00 g 
2,00 g 
25,00 g 
1,10 g 



PMMA 



Leindl 



Teilester aus Dipropylenglyko! und Maleinsaure 



Sikkative 



AnschlieSend wurden an 2 cm dicken Streifen der beiden Proben die DurchreiS- 
festigkeit sowie die WeiterreiSfestigkeit gemessen. Die Ergebnisse sind in Figu- 
ren 4 und 5 jeweils in einem Blockdiagramm veranschaulicht. 

Die in Figuren 4 und 5 dargestellten Diagramme zeigen, daft im Vergleich zu der 
nicht-verstarkten Probe die Probe, in welcher die Zeilstoffvlieslage in dem Deck- 
strich angeordnet ist, deutlich verbesserte Werte bezuglich der DurchreiSfestig- 
keit sowie die Weiterreiftfestigkeit liefert. 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde mit verstarkter Deckschicht" 
Unser Zeichen: D 2526 - py / jh 



Anspruche 



1. Flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde, umfassend mindestens eine 
Deckschicht, die darin angeordnet mindestens ein flachig ausgebildetes 
Verstarkungsmaterial aufweist. 

2. Flachengebilde nach Anspruch 1 , wobei das Verstarkungsmaterial aus der 
Gruppe der Vliesstoffe ausgewahlt ist. 

3. Flachengebilde nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Vliesstoff ein NaS- 
vliesstoff, ein Trockenvliesstoff oder ein Spinnvliesstoff ist. 

4. Flachengebilde nach Anspruch 3, wobei der Vliesstoff ein Zellstoffvlies 
ist. 

5. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobei der Vliesstoff 
bedruckt ist. 

6. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei der Vliesstoff 
ein Gewicht im Bereich von 9 bis 50 g/m 2 aufweist. 

7. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die Dicke der 
Deckschicht mindestens 90 //m betragt. 

8. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 7, wobei die Streichmas- 
se fur die Deckschicht auf Basis eines Materials ist, ausgewahlt aus der 
Gruppe Plastisole, Organosole, Dispersionen und Lacke. 

9. Flachengebilde nach Anspruch 8, wobei das Plastisol ein PVC-Plastisol ist. 
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10*. Flachengebilde nach Anspruch 8, wobei die Streichmassen fur die Deck- 
schicht ein Polyreaktionsprodukte-enthaltendes Material ist, wobei die 
Polyreaktionsprodukte erhaltlich sind durch Umsetzung von mindestens 
einer Di- oder Polycarbonsaure oder deren Derivaten oder einem Gemisch 
"5 davon mit mindestens einem Epoxidierungsprodukt eines Carbonsauree- 

sters oder einem Gemisch dieser Epoxidierungsprodukte. ~~ ~~ * 

Flachengebilde nach Anspruch 10, wobei die Dicarbonsaure Maleinsaure, 
Itaconsaure, Fumarsaure, Bernsteinsaure, Methylbernsteinsaure, Apfelsau- 
re oder Furandicarbonsaure oder ein mindestens zwei dieser Sauren 
enthaltendes Gemisch davon ist. 

Flachengebilde nach Anspruch 10, wobei die Polycarbonsaure aus Citro- 
nensaure oder Aconitsaure ausgewahlt ist. 

Flachengebilde nach einem der Anspruche 10 bis 12, wobei das Derivat 
der Di- oder Polycarbonsaure ein Anhydrid oder Teilester ist. 

Flachengebilde nach Anspruch 13, wobei die Alkohol-Komponente des 
Teilesters ein Polyol ist. 




Flachengebilde nach Anspruch 14, wobei das Polyol Dipropylenglykol, ein 
Propandiol, ein Butandiol, ein Hexandiol, ein Hexantriol, Glycerin oder 
Pentaerythrit oder ein mindestens zwei dieser Polyole enthaltendes Ge- 
misch davon ist. 



16. Flachengebilde nach einem der vorhergehenden Anspruche 10 bis 15, 
wobei das Gemisch von mindestens einer Di- oder Polycarbonsaure oder 
deren Derivate ein Gemisch eines Teilesters aus Maleinsaureanhydrid und 
30 Dipropylenglykol mit Citronensaure ist. 



17. 



Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 6, wobei das Epoxidie- 
rungsprodukt eines Carbonsaureesters mehr als eine Epoxygruppe pro 
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Molekul enthalt. 



1 8. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 7, wobei das Epoxidie- 
rungsprodukt eines Carbonsaureesters epoxidiertes Leinol, epoxidiertes 
Sojaol, epoxidiertes Rizinusol, epoxidiertes Rapsol oder Vernoniaol Oder 
ein mindestens zwei dieser Epoxidierungsprodukte enthaPEendes Gemiscn 
davon ist. 

19. Flachengebilde nach einem der Anspruche 10 bis 18, wobei die Deck- 
schicht weiter ein oder mehrere Fullstoffe enthalt. 

20. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 19, wobei die Deck- 
schicht (II) transparent ist. 

21. Flachengebilde nach Anspruch 20, wobei in der Streichmasse fur die 
Deckschicht nicht mehr als 2 Gew.-% Fullstoff enthalten ist. 

22. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 bis 21, wobei unter der 
Deckschicht weiter ein oder mehrere flachig ausgebildete Vliesstoffe 
angeordnet sind. 

23. Flachengebilde nach Anspruch 22, wobei der unter der Deckschicht 
angeordnete Vliesstoff ein Glasvlies ist. 

24. Flachengebilde nach einem der vorhergehende Anspruche aus mindestens 
einer Tragerschicht (l) und mindestens einer vorgenannt definierten Deck- 
schicht (II), gegebenenfalls einem Unter der Tragerschicht (I) angeordneten 
Ruckenstrich (III) aus einer chemisch oder mechanisch geschaumten 
Schaumschicht, gegebenenfalls einem Kompakt- oder Grundstrich (IV), 
der zwischen Tragerschicht (I) und Deckschicht (II) und/oder Zwischen- 
tragerschicht (I) und Ruckenstrich (III) angeordnet ist, wobei die Streich- 
massen fur die Schichten (III) und (IV) auf Basis eines Material nach einem 
der Anspruche 8 bis 19 sind. 
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25. Fl'achengebilde nach Anspruch 24, wobei uber der Deckschicht (II) eine 
Schutzschicht (VI) aus ungesattigten hartbaren Lacksystemen angeordnet 
ist, wobei die Polymere Oder Copolymere fur die Lacksysteme ausgewahlt 
sind aus der Gruppe, bestehend aus Polyacrylaten, Polymethacrylaten, 
-5 Polyurethanen und Mischungen davon. 



Verfahren zur Herstellung eines flexiblen, mehrschichtigen Flachengebildes 
nach einem der Anspruche 1 bis 25, umfassend das Aufbringen des die 
Deckschicht konstituierenden Materials auf eine oder mehrere, gegebenen- 
falls bedruckte, flachig ausgebildete Vliesstoffe derart, daf5 der Vliesstoff 
damit vollig durchtrankt wird, und anschlieftend das Verfestigen dieses 
Materials zur Bereitstellung einer Deckschicht und das Aufbringen der 
derartigen Deckschicht auf einen Trager. 

1 5 27. Verfahren nach Anspruch 26, wobei vor dem Verfestigen der Deckschicht 
unter der Deckschicht weiter ein oder mehrere, flachig ausgebildete 
Vliesstoffe angeordnet werden. 
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Anmelder: DLW Aktiengesellschaft 

"Flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde mit verstarkter Deckschicht" 
Unser Zeichen: D 2526 - py / jh 



Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde, 
welches mindestens eine Deckschicht umfaSt, die darin angeordnet mindestens 
ein flachig ausgebildetes Verstarkungsmaterial aufweist. Insbesondere betrifft die 
Erfindung ein flexibles, mehrschichtiges Flachengebilde, welches mindestens 
eine Deckschicht umfa&t, die darin eingebettet mindestens ein flachig ausge- 
bildetes Verstarkungsmaterial, vorzugsweise einen Vliesstoff, aufweist. Das 
Verstarkungsmaterial verleiht zum einen dem mehrschichtigen Flachengebilde 
verbesserte mechanische Eigenschaften, wie Zugfestigkeit bzw. Ruckstellelastizi- 
tat, zum anderen lafct das Verstarkungsmaterial in seiner Funktion als bedruck- 
barer Bildtrager gleichzeitig die dekorative Gestaltung solcher Flachengebilde zu. 
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